HANBUD Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscia

ul. Branska 153, 17-100 Bielsk Podlaski

Zapytanie ofertowe z dnia 31 pazdziernika 2023

Ztozenie ofert:

Termin: 15 listopad 2023

Osobiscie: HANBUD Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig
ul. Braniska 153, 17-100 Bielsk Podlaski

Mailowo: t.pruszynski@hanbud-dachy.pl

Przedmioty zapytania:

1.

10.

11.

12.

13.

14.

Zautomatyzowana linia do produkcji metalowych ogrodzen— 1 szt.
Profilarka do produkcji profilu typu UD — 2 szt.

Linia do rozkrawania — 1 szt.

Modut perforacji w linii do profilowania T7 — 1 szt.

Modut moletu i mikrofali w linii do ciecia poprzecznego — 1 szt.
Rozwijaki blachy 3 tony — 3 szt.

Linia do produkcji blachy trapezowej — 1 szt.

System odbioru i pakowania profili stalowych — 2 szt.

System transportu profili stalowych — 1 szt.

Linia do produkcji wiatrownicy tfoczonej — 1 szt.

Urzadzenia do produkcji zakorczen ggsiorow — 1 szt.

Rozwijaki blachy 12 ton wraz z wozkami zatadowczymi — 6 szt.
Kabiny dZwiekochtonne w liniach do profili GK — 6 szt.

System automatycznego pakowania blach trapezowych — 1 szt.


mailto:t.pruszynski@hanbud-dachy.pl

Warunki udziatu w postepowaniu:

O udzielnie zamdwienia mogg ubiega¢ sie Dostawcy ktdrzy posiadajg niezbedng wiedze i
doswiadczenie, dysponujg potencjatem technicznym zdolnym do wykonywania zamdwienia.

Oferty wariantowe i czesSciowe:

Zamawiajgcy nie przewiduje mozliwosci ztozenia ofert czesciowych w ramach danego przedmiotu
zapytania.

Zamawiajgcy przewiduje mozliwo$¢ ztozenia ofert czesciowych (na kazdy z przedmiotéw zapytania).
Oferent nie jest zobowigzany do ofertowania kazdego z przedmiotédw zapytania.

Zamawiajgcy nie przewiduje mozliwosci ztozenia ofert wariantowych.

Miejsce dostaw i uruchomien:

HANBUD Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig

ul. Braniska 153, 17-100 Bielsk Podlaski

Kryteria wyboru:

Cena: 50% (55 PKT)
Gwarancja: 30% (15 PKT)
Czas reakcji serwisowej: 20% (15 PKT)
Razem: 100% (100 PKT)

Sposob przygotowania oferty:
Oferta moze zostac przygotowana w formie pisemnej lub elektronicznej

Oferte nalezy ztozy¢ na wzorze Formularza ofertowego stanowigcym Zatgczniki nr 1-10 celem
wykazania cech wymienionego modelu maszyny.

Wykonawcy przed ztozeniem oferty majg obowigzek zapoznac sie z trescig zapytania ofertowego

Wykonawcy przygotujg i przedstawig swoje oferty zgodnie z wymaganiami zapytania ofertowego wraz
z zatgcznikami

Oferta musi by¢ sporzagdzona w jezyku polskim w sposdéb czytelny (dokumenty sporzadzone w jezyku
obcym muszg by¢ ztozone wraz z ttumaczeniem na jezyk polski poswiadczone przez wykonawce)

Wykonawca moze ztozyc¢ tylko jedng oferte w niniejszym postepowaniu

Oferta nie powinna zawiera¢ zadnych nieczytelnych lub nieautoryzowanych poprawek i skreslen.
Ewentualne poprawki lub korekty btedow nalezy nanie$¢ czytelnie oraz datowacd i zaopatrzy¢ podpisem
Wykonawcy.

Oferta musi by¢ podpisana przez osobe upowaziniong przez wykonawce zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumencie rejestrowym lub osobe upowazniong do sktadania oswiadczen woli w jego
imieniu. W przypadku petnomocnictwa powinno by¢ ono zatgczone do oferty w formie oryginatu lub
kserokopii poswiadczonej za zgodnos$¢ z oryginatem przez notariusza lub mocodawce

Zamawiajgcy nie zwraca wykonawcom dokumentéw zawartych w ofercie



Koszty przygotowania oferty ponosi Wykonawca.
Pozostate informacje:

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania lub jego czesci na kazdym jego
etapie bez podania przyczyn, a takze do pozostawienia postepowania lub jego czesci bez wyboru oferty

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do podjecia negocjacji cenowych z Wykonawcay, ktéry ztozyt w
oparciu o przyjete kryteria najkorzystniejszg oferte. Negocjacje cenowe zostang podjete w
szczegblnosci, gdy zaoferowana cena bedzie wyisza od zatozonej przez Zamawiajacego. Z
przeprowadzonych negocjacji zostanie sporzadzony protokét stanowigcy zatacznik do umowy na
realizacje przedmiotu zaméwienia.

O zamodwienie mogg ubiegac¢ sie wykonawcy, ktérzy zaoferujg przedmiot zamdwienia zgodny z
wymogami Zamawiajgcego okreslonymi w niniejszym zapytaniu ofertowym

Oferty niespetniajgce ktdregokolwiek z wymagan zostang odrzucone

W przypadku oczywistych omytek, braku podpisu, braku zatgcznika lub innego niz formularz ofertowy,
Zamawiajgcy moze wezwacé Wykonawce do uzupetnienia brakow. Wezwanie dokonywane jest w formie
e-mail na adres wskazany w formularzu ofertowym. Wykonawca ma mozliwos¢ uzupetnienia
wskazanych brakéw w terminie 3 dni roboczych od daty wystania wezwania. Dla spetnienie terminu
liczy sie data wptywu uzupetnien od Wykonawcy na adres zamawiajgcego. W przypadku braku
uzupetnien oferta zostanie odrzucona bez dalszego rozpatrzenia

Zataczniki:

Formularz ofertowy nr 1

Formularz ofertowy nr 2

Formularz ofertowy nr 3

Formularz ofertowy nr 4

Formularz ofertowy nr 5

Formularz ofertowy nr 6

Formularz ofertowy nr 7

Formularz ofertowy nr 8

Formularz ofertowy nr 9

0. Formularz ofertowy nr 10

11. Formularz ofertowy nr 11

12. Formularz ofertowy nr 12

13. Formularz ofertowy nr 13

14. Formularz ofertowy nr 14

15. Specyfikacja produktu do formularza ofertowego nr 1
16. Specyfikacja produktu do formularza ofertowego nr 2
17. Specyfikacja produktu do formularza ofertowego nr 3
18. Specyfikacja produktu do formularza ofertowego nr 4
19. Specyfikacja produktu do formularza ofertowego nr 5
20. Specyfikacja produktu do formularza ofertowego nr 6
21. Specyfikacja produktu do formularza ofertowego nr 7
22. Specyfikacja produktu do formularza ofertowego nr 8
23. Specyfikacja produktu do formularza ofertowego nr 9
24. Specyfikacja produktu do formularza ofertowego nr 10
25. Specyfikacja produktu do formularza ofertowego nr 11
26. Specyfikacja produktu do formularza ofertowego nr 12
27. Specyfikacja produktu do formularza ofertowego nr 13
28. Specyfikacja produktu do formularza ofertowego nr 14

B LONSIULAWNR



FORMULARZ OFERTOWY nr 1
Zautomatyzowana linia do produkcji metalowych ogrodzen zaluzjowych

Nazwa Wykonawcy:

NIP Wykonawcy:

Adres:

Telefon kontaktowy:

Adres e-mail w sprawach zwigzanych
zamowieniem:

Osoba do kontaktow:

Cena (1szt.):

....................... PLN netto
Gwarancja: miesiecy
Czas reakcji serwisowej: | godzin

Termin realizacji:

Specyfikacja/Parametry /funkcjonalnosci/cechy
zakresli¢ czy oferowane urzgdzenia wypetniajg
zakres wymaganych parametréw TAK/NIE

Wymagania Zamawiajgcego okreslone jako
parametry/funkcjonalnosci/cechy minimalne:

Typ linia technologiczna do profilowania rolkowego
Elementy sktadowe linii:

e Rozwijak, waga kregdw min 3 tony

e Segment wprowadzania blachy

e  Profilarki rolkowe, rolki hartowane

e Gilotyny

e Stot odbiorczy

TAK / NIE
Wymagane ksztatty odwzorowania profili wg. Szczegétowych TAK / NIE
rysunkéw stanowigcych zatgcznik nr 15
Wydaj’nf)éé produkcji min: 3 szt./min, przy elementach TAK / NIE
dtugosci 2 000 mm
Materiat obrabiany: blacha rozwijana z kregu, stal STE 280-STE
320, grubo$¢ w zakresie min: 0,5 do 0,7mm, TAK / NIE
Urzadzenia spetniajg wymagania Dyrektywy Maszynowe;j i
posiadajg oznakowanie CE TAK / NIE

Oswiadczenia:

1) Oswiadczam, iz zapoznatem si¢ z tresciag zapytania ofertowego, nie wnosz¢ zadnych zastrzezen oraz uzyskatem niezbedne informacje
do przygotowania oferty.

2)  Oswiadczam, iz akceptuj¢ zatozenia zawarte w niniejszym zapytaniu ofertowym, dotyczace zakresu zamdwienia oraz wymagan w nim
zawartych.

3) Oswiadczam, ze oferowany przedmiot dostawy jest zgodny z opisem przedmiotu zamowienia — w szczegdlnosci spelnia wymagania
opisane w specyfikacji przedmiotu zaméwienia. Zataczniki 10-18

Data i miejsce Podpis osoby uprawnionej do reprezentowania oferenta




FORMULARZ OFERTOWY nr 2
Linia do produkgji profilu stalowego typu UD — 2 sztuki

Nazwa Wykonawcy:

NIP Wykonawcy:

Adres:

Telefon kontaktowy:

Adres e-mail w sprawach zwigzanych
zamoOwieniem:

Osoba do kontaktow:

Cena (1szt.):

....................... PLN netto
Gwarancja: miesiecy
Czas reakcji serwisowej: godzin

Termin realizacji:

Wymagania Zamawiajgcego okreslone jako
parametry/funkcjonalnosci/cechy minimalne:

Specyfikacja/Parametry /funkcjonalnosci/cechy
zakresli¢ czy oferowane urzgdzenia wypetniajg
zakres wymaganych parametréow TAK/NIE

Typ linia technologiczna do profilowania rolkowego
Elementy sktadowe linii:
e  Profilarka rolkowa, rolki hartowane

TAK / NIE
Wymagane ksztatty odwzorowania profil wg. szczegétowego TAK / NIE
rysunku stanowigcego z zatgcznika nr 16
Spetnione wymagania wg zatacznika nr 16 TAK / NIE
Wydajnos¢ produkeji min: 120 m/min TAK / NIE
Materiat obrabiany: blacha rozwijana z kregu, stal STE 280-STE
320, grubosé w zakresie min: 0.4 do 0.7 mm, TAK / NIE
Urzadzenia spetniajg wymagania Dyrektywy Maszynowej i
posiadajg oznakowanie CE TAK / NIE

Oswiadczenia:

1)  Oswiadczam, iz zapoznatem sig z treScia zapytania ofertowego, nie wnoszg zadnych zastrzezen oraz uzyskatem niezbgdne informacje

do przygotowania oferty.

2)  Oswiadczam, iz akceptuje zalozenia zawarte w niniejszym zapytaniu ofertowym, dotyczace zakresu zamowienia oraz wymagan w nim

zawartych.

3)  Oswiadczam, ze oferowany przedmiot dostawy jest zgodny z opisem przedmiotu zamdéwienia — w szczegdlnosci spetnia wymagania

opisane w specyfikacji przedmiotu zamowienia. Zataczniki 10-18

Data i miejsce Podpis osoby uprawnionej do reprezentowania oferenta




FORMULARZ OFERTOWY nr 3
Linia do rozkrawania

Nazwa Wykonawcy:

NIP Wykonawcy:

Adres:

Telefon kontaktowy:

Adres e-mail w sprawach zwigzanych
zamoOwieniem:

Osoba do kontaktow:

Cena (1szt.):

....................... PLN netto
Gwarancja: miesiecy
Czas reakcji serwisowej: godzin

Termin realizacji:

Wymagania Zamawiajgcego okreslone jako
parametry/funkcjonalnosci/cechy minimalne:

Specyfikacja/Parametry /funkcjonalnosci/cechy
zakresli¢ czy oferowane urzgdzenia wypetniajg
zakres wymaganych parametréow TAK/NIE

Typ linia technologiczna do rozkrawania

Elementy sktadowe linii

e  Rozwijak, waga kregéw min 12 [t]
e  Wodzek zatadowczy, waga kregdw min 12 [t]
e Segment wprowadzania blachy

e  Rozkrawacz wzdtuzny
e Hamulec blachy

e Nawijak, waga kregdéw min 12 [t]

e  Wozek odbiorczy, waga kregdw min 12 [t] TAK / NIE
Wydajnos¢ produkeji min: 200 m/min TAK / NIE
Materiat obrabiany: blacha rozwijana z kregu, stal STE 280-STE
320, grubosé w zakresie min: 0,5 do 3 mm, TAK / NIE
Urzadzenia spetniajg wymagania Dyrektywy Maszynowe; i
posiadajg oznakowanie CE TAK / NIE
Spetnione wymagania wg zatgcznika nr 17 TAK / NIE

Oswiadczenia:

1) Oswiadczam, iz zapoznatem si¢ z trescig zapytania ofertowego, nie wnosze zadnych zastrzezen oraz uzyskatem niezbgdne informacje

do przygotowania oferty.

2)  Oswiadczam, iz akceptuj¢ zaloZenia zawarte w niniejszym zapytaniu ofertowym, dotyczace zakresu zamowienia oraz wymagan w nim

zawartych.

3)  Oswiadczam, ze oferowany przedmiot dostawy jest zgodny z opisem przedmiotu zaméwienia — w szczegdlnosci spetnia wymagania
opisane w specyfikacji przedmiotu zamowienia. Zataczniki 10-18

Data i miejsce

Podpis osoby uprawnionej do reprezentowania oferenta




FORMULARZ OFERTOWY nr 4
Modut perforacji linii do profilowania T7

Nazwa Wykonawcy:

NIP Wykonawcy:

Adres:

Telefon kontaktowy:

Adres e-mail w sprawach zwigzanych
zamoOwieniem:

Osoba do kontaktow:

Cena (1szt.):

....................... PLN netto
Gwarancja: miesiecy
Czas reakcji serwisowej: godzin

Termin realizacji:

Wymagania Zamawiajgcego okreslone jako
parametry/funkcjonalnosci/cechy minimalne:

Specyfikacja/Parametry /funkcjonalnosci/cechy
zakresli¢ czy oferowane urzgdzenia wypetniajg
zakres wymaganych parametréow TAK/NIE

Typ linia technologiczna do profilowania rolkowego
Elementy sktadowe linii:

e Segment wprowadzania blachy

e  Profilarki rolkowe, rolki hartowane

e Gilotyny

e  Stét odbiorczy

TAK / NIE
Spetnione wymagania wg zatgcznika nr 18
P ymag gzama TAK / NIE
w ksztatt dukt k t ik 18
ymagany ksztatt produktu wg rysunku z zatgcznika nr TAK / NIE

Oswiadczenia:

1)  Oswiadczam, iz zapoznatem sig z trescia zapytania ofertowego, nie wnosze zadnych zastrzezen oraz uzyskatem niezbedne informacje

do przygotowania oferty.

2)  Oswiadczam, iz akceptuje zalozenia zawarte w niniejszym zapytaniu ofertowym, dotyczace zakresu zamowienia oraz wymagan w nim

zawartych.

3) Oswiadczam, Ze oferowany przedmiot dostawy jest zgodny z opisem przedmiotu zamdwienia — w szczeg6lno$ci spetnia wymagania

opisane w specyfikacji przedmiotu zaméwienia. Zataczniki 10-18

Data i miejsce Podpis osoby uprawnionej do reprezentowania oferenta




FORMULARZ OFERTOWY 5

Moduty moletu i mikrofali w linii do ciecia poprzecznego

Nazwa Wykonawcy:

NIP Wykonawcy:

Adres:

Telefon kontaktowy:

Adres e-mail w sprawach zwigzanych
zamoOwieniem:

Osoba do kontaktow:

Cena (1szt.):

....................... PLN netto
Gwarancja: miesiecy
Czas reakcji serwisowej: godzin

Termin realizacji:

Wymagania Zamawiajgcego okreslone jako
parametry/funkcjonalnosci/cechy minimalne:

Specyfikacja/Parametry /funkcjonalnosci/cechy
zakresli¢ czy oferowane urzgdzenia wypetniajg
zakres wymaganych parametréow TAK/NIE

Spetnione wymagania wg zatgcznika nr 19

TAK / NIE

Wymagane ksztatty produktu wg rysunku z zatgcznika 19 TAK / NIE

Oswiadczenia:

1)  Oswiadczam, iz zapoznatem sig z treScia zapytania ofertowego, nie wnoszg zadnych zastrzezen oraz uzyskatem niezbedne informacje

do przygotowania oferty.

2)  Oswiadczam, iz akceptuje zalozenia zawarte w niniejszym zapytaniu ofertowym, dotyczace zakresu zamowienia oraz wymagan w nim

zawartych.

3) Oswiadczam, Ze oferowany przedmiot dostawy jest zgodny z opisem przedmiotu zamdwienia — w szczeg6lno$ci spetnia wymagania
opisane w specyfikacji przedmiotu zaméwienia. Zataczniki 10-18

Data i miejsce

Podpis osoby uprawnionej do reprezentowania oferenta




FORMULARZ OFERTOWY nr 6
Rozwijaki blachy 3 tony — 3 sztuki

Nazwa Wykonawcy:

NIP Wykonawcy:

Adres:

Telefon kontaktowy:

Adres e-mail w sprawach zwigzanych
zamoOwieniem:

Osoba do kontaktow:

Cena (3 szt.): PLN netto

Gwarancja: | miesiecy

Czas reakcji serwisowej: godzin

Termin realizacji:

Specyfikacja/Parametry /funkcjonalnosci/cechy
zakresli¢ czy oferowane urzgdzenia wypetniajg
zakres wymaganych parametréow TAK/NIE

Wymagania Zamawiajgcego okreslone jako
parametry/funkcjonalnosci/cechy minimalne:

e Rozwijak , waga kregéw min 3 ton
e Dwa bebny odwijajgce

e Rozpieranie hydrauliczne

e  Szerokos$¢ kregu 600 mm

TAK / NIE
Predkos¢ produkcji min: 120 m/min TAK / NIE
Spetnione wymagania wg zatgcznika nr 20 TAK / NIE
Materiat obrabiany: blacha rozwijana z kregu, stal STE 280-STE
320, grubo$¢ w zakresie min: 0,5 do 1 mm, TAK / NIE
Urzadzenia spetniajg wymagania Dyrektywy Maszynowej i
posiadaja oznakowanie CE TAK/ NIE

Oswiadczenia:

1)  Oswiadczam, iz zapoznatem sig z trescia zapytania ofertowego, nie wnosze¢ zadnych zastrzezen oraz uzyskatem niezbgdne informacje
do przygotowania oferty.

2)  Oswiadczam, iz akceptuje zalozenia zawarte w niniejszym zapytaniu ofertowym, dotyczace zakresu zamowienia oraz wymagan w nim
zawartych.

3) Oswiadczam, ze oferowany przedmiot dostawy jest zgodny z opisem przedmiotu zamowienia — w szczegdlno$ci spetnia wymagania
opisane w specyfikacji przedmiotu zaméwienia. Zataczniki 10-18

Data i miejsce Podpis osoby uprawnionej do reprezentowania oferenta




FORMULARZ OFERTOWY nr 7
Linia do produkcji wiatrownicy tfoczonej

Nazwa Wykonawcy:

NIP Wykonawcy:

Adres:

Telefon kontaktowy:

Adres e-mail w sprawach zwigzanych
zamoOwieniem:

Osoba do kontaktow:

Cena (1szt.):

....................... PLN netto
Gwarancja: miesiecy
Czas reakcji serwisowej: godzin

Termin realizacji:

Wymagania Zamawiajgcego okreslone jako
parametry/funkcjonalnosci/cechy minimalne:

Specyfikacja/Parametry /funkcjonalnosci/cechy
zakresli¢ czy oferowane urzgdzenia wypetniajg
zakres wymaganych parametréow TAK/NIE

Typ linia technologiczna do ttoczenia i profilowania rolkowego
Elementy sktadowe linii:

e Rozwijak, waga kregdw min 3 tony

e Segment wprowadzania blachy

e Profilarka rolkowa, rolki hartowane

e Ttocznik
e Gilotyna
e Stot odbiorczy

TAK / NIE
Wymagane ksztatty odwzorowania profil wg. szczegétowego TAK / NIE
rysunku z zatgcznika nr 21
Spetnione wymagania wg zatgcznika nr 21 TAK / NIE
Wydajnosé produkcji min: 1szt/min, przy elementach dtugosci TAK / NIE
2 000 mm
Materiat obrabiany: blacha rozwijana z kregu, stal STE 280-STE
320, grubo$¢ w zakresie min: 0,5 do 0,7mm, TAK / NIE
Urzadzenia spetniajg wymagania Dyrektywy Maszynowej i
posiadaja oznakowanie CE TAK/ NIE

Oswiadczenia:

1) Oswiadczam, iz zapoznatem si¢ z tresciag zapytania ofertowego, nie wnosz¢ zadnych zastrzezen oraz uzyskatem niezbedne informacje

do przygotowania oferty.

2)  Oswiadczam, iz akceptuj¢ zaloZenia zawarte w niniejszym zapytaniu ofertowym, dotyczace zakresu zamowienia oraz wymagan w nim

zawartych.

3)  Oswiadczam, ze oferowany przedmiot dostawy jest zgodny z opisem przedmiotu zaméwienia — w szczegdlnosci spetnia wymagania

opisane w specyfikacji przedmiotu zamowienia. Zataczniki 10-18

Data i miejsce Podpis osoby uprawnionej do reprezentowania oferenta




FORMULARZ OFERTOWY nr 8
Urzadzenia do produkcji zakonczen gasiorow

Nazwa Wykonawcy:

NIP Wykonawcy:

Adres:

Telefon kontaktowy:

Adres e-mail w sprawach zwigzanych
zamoOwieniem:

Osoba do kontaktow:

Cena (1szt.): PLN netto

Gwarancja: | miesiecy

Czas reakcji serwisowej: godzin

Termin realizacji:

Specyfikacja/Parametry /funkcjonalnosci/cechy
zakresli¢ czy oferowane urzgdzenia wypetniajg
zakres wymaganych parametréow TAK/NIE

Wymagania Zamawiajgcego okreslone jako
parametry/funkcjonalnosci/cechy minimalne:

Spetnione wymagania wg zatgcznika nr 22

TAK / NIE

Wymagane ksztatty produktu wg. szczegdtowego rysunku z TAK / NIE
zatgcznika nr 22
Wydajnos¢ produkeji min: 1 szt/min TAK / NIE
Materiat obrabiany: blacha, stal STE 280-STE 320, grubos¢ w
zakresie min: 0,5 do 0,7mm, TAK / NIE
Urzadzenia spetniajg wymagania Dyrektywy Maszynowej i
posiadajg oznakowanie CE TAK / NIE

Oswiadczenia:

4)  Os$wiadczam, iz zapoznalem sig¢ z treScig zapytania ofertowego, nie wnoszg zadnych zastrzezen oraz uzyskatem niezbedne informacje
do przygotowania oferty.

5)  Os$wiadczam, iz akceptuje zalozenia zawarte w niniejszym zapytaniu ofertowym, dotyczace zakresu zamdwienia oraz wymagan w nim
zawartych.

6) Oswiadczam, ze oferowany przedmiot dostawy jest zgodny z opisem przedmiotu zamdwienia — w szczegdlnosci spetnia wymagania
opisane w specyfikacji przedmiotu zaméwienia. Zataczniki 10-18

Data i miejsce Podpis osoby uprawnionej do reprezentowania oferenta




FORMULARZ OFERTOWY nr 9
Rozwijaki blachy 12 ton wraz z wézkami zatadowczymi — 6 sztuk

Nazwa Wykonawcy:

NIP Wykonawcy:

Adres:

Telefon kontaktowy:

Adres e-mail w sprawach zwigzanych
zamoOwieniem:

Osoba do kontaktow:

Cena (6 szt.) : PLN netto

Gwarancja: | miesiecy

Czas reakcji serwisowej: godzin

Termin realizacji:

Specyfikacja/Parametry /funkcjonalnosci/cechy
zakresli¢ czy oferowane urzgdzenia wypetniajg
zakres wymaganych parametréow TAK/NIE

Wymagania Zamawiajgcego okreslone jako
parametry/funkcjonalnosci/cechy minimalne:

e Rozwijak , waga kregdw min 12 ton
e Wodzek zatadowczy, waga kregdw min. 12 ton
e  Szerokos¢ kregu 1250 mm

TAK / NIE
Spetnione wymagania wg zatgcznika nr 23 TAK / NIE
Predkos¢ produkcji min: 50 m/min TAK / NIE
Materiat obrabiany: blacha rozwijana z kregu, stal STE 280-STE
320, grubo$¢ w zakresie min: 0,5 do 1.5 mm, TAK / NIE
Urzadzenia spetniajg wymagania Dyrektywy Maszynowej i
posiadaja oznakowanie CE TAK/ NIE

Oswiadczenia:

4)  Oswiadczam, iz zapoznatem si¢ z trescia zapytania ofertowego, nie wnoszg zadnych zastrzezen oraz uzyskatem niezbgdne informacje
do przygotowania oferty.

5)  Os$wiadczam, iz akceptuje zalozenia zawarte w niniejszym zapytaniu ofertowym, dotyczace zakresu zamdwienia oraz wymagan w nim
zawartych.

6) Oswiadczam, ze oferowany przedmiot dostawy jest zgodny z opisem przedmiotu zamowienia — w szczegdlnosci spetnia wymagania
opisane w specyfikacji przedmiotu zaméwienia. Zataczniki 10-18

Data i miejsce Podpis osoby uprawnionej do reprezentowania oferenta




FORMULARZ OFERTOWY 10

Kabiny dZzwiekochtonne w liniach do profili GK — 7 sztuk

Nazwa Wykonawcy:

NIP Wykonawcy:

Adres:

Telefon kontaktowy:

Adres e-mail w sprawach zwigzanych
zamoéwieniem:

Osoba do kontaktow:

Cena (7 szt.) :

....................... PLN netto
Gwarancja: miesiecy
Czas reakcji serwisowej: | godzin

Termin realizacji:

Wymagania Zamawiajgcego okreslone jako
parametry/funkcjonalnosci/cechy minimalne:

Specyfikacja/Parametry /funkcjonalnosci/cechy
zakresli¢ czy oferowane urzgdzenia wypetniajg
zakres wymaganych parametrow TAK/NIE

Typ kabiny dzwiekochtonne

TAK / NIE
Wymagane dopasowanie gabarytowe do linii profilujgcych w TAK / NIE
zaktadzie zamawiajacego
Spetnione wymagania wg zatgcznika nr 24 TAK / NIE

Oswiadczenia:

1)  Oswiadczam, iz zapoznalem si¢ z trecia zapytania ofertowego, nie wnosze zadnych zastrzezen oraz uzyskatem niezb¢dne informacje

do przygotowania oferty.

2)  Oswiadczam, iz akceptuj¢ zatoZenia zawarte w niniejszym zapytaniu ofertowym, dotyczace zakresu zaméwienia oraz wymagan w nim

zawartych.

3) Oswiadczam, Ze oferowany przedmiot dostawy jest zgodny z opisem przedmiotu zamdwienia — w szczeg6lno$ci spetnia wymagania
opisane w specyfikacji przedmiotu zamowienia. Zataczniki 10-18

Data i miejsce

Podpis osoby uprawnionej do reprezentowania oferenta




FORMULARZ OFERTOWY nr 11
System automatycznego pakowania blach trapezowych

Nazwa Wykonawcy:

NIP Wykonawcy:

Adres:

Telefon kontaktowy:

Adres e-mail w sprawach zwigzanych
zamoOwieniem:

Osoba do kontaktow:

Cena (1szt.): PLN netto

Gwarancja: miesiecy

Czas reakcji serwisowej: godzin

Termin realizacji:

Specyfikacja/Parametry /funkcjonalnosci/cechy
zakresli¢ czy oferowane urzgdzenia wypetniajg
zakres wymaganych parametréw TAK/NIE

Wymagania Zamawiajgcego okreslone jako
parametry/funkcjonalnosci/cechy minimalne:

Typ: System automatycznego pakowania blach trapezowych

TAK / NIE
Spetnione wymagania wg zatgcznika nr 25 TAK / NIE
Urzadzenia spetniajg wymagania Dyrektywy Maszynowe;j i
posiadajg oznakowanie CE TAK / NIE

Oswiadczenia:

1)  Oswiadczam, iz zapoznatem sig z trescia zapytania ofertowego, nie wnosze zadnych zastrzezen oraz uzyskatem niezbedne informacje
do przygotowania oferty.

2)  Oswiadczam, iz akceptuj¢ zalozenia zawarte w niniejszym zapytaniu ofertowym, dotyczace zakresu zamowienia oraz wymagan w nim
zawartych.

3)  Oswiadczam, ze oferowany przedmiot dostawy jest zgodny z opisem przedmiotu zamowienia — w szczegdlnosci spetnia wymagania
opisane w specyfikacji przedmiotu zamowienia. Zataczniki 10-18

Data i miejsce Podpis osoby uprawnionej do reprezentowania oferenta




FORMULARZ OFERTOWY nr 12
Zautomatyzowana linia do produkcji blach trapezowych

Nazwa Wykonawcy:

NIP Wykonawcy:

Adres:

Telefon kontaktowy:

Adres e-mail w sprawach zwigzanych
zamoOwieniem:

Osoba do kontaktow:

Cena (1szt.):

....................... PLN netto
Gwarancja: miesiecy
Czas reakcji serwisowej: godzin

Termin realizacji:

Wymagania Zamawiajgcego okreslone jako
parametry/funkcjonalnosci/cechy minimalne:

Specyfikacja/Parametry /funkcjonalnosci/cechy
zakresli¢ czy oferowane urzgdzenia wypetniajg
zakres wymaganych parametréow TAK/NIE

Typ linia technologiczna do profilowania rolkowego

Elementy sktadowe linii:
e Segment wprowadzania blachy

Profilarki rolkowe, rolki hartowane

e Gilotyny
e Stot odbiorczy

TAK / NIE
Wymagane ksztatty odwzorowania profila wg. Szczegétowych TAK / NIE
rysunkdw z zatgcznika nr 26
Spetnione wymagania wg zatgcznika nr 26 TAK / NIE
Wydaj’nf)éé produkcji min: 15 szt./min, przy elementach TAK / NIE
dtugosci 2 000 mm
Materiat obrabiany: blacha rozwijana z kregu, stal STE 280-STE
320, grubo$é w zakresie min: 0,5 do 0,7mm, TAK / NIE
Urzadzenia spetniajg wymagania Dyrektywy Maszynowej i
posiadaja oznakowanie CE TAK/ NIE

Oswiadczenia:

4)  Os$wiadczam, iz zapoznatem si¢ z trescia zapytania ofertowego, nie wnoszg zadnych zastrzezen oraz uzyskatem niezbgdne informacje

do przygotowania oferty.

5)  Os$wiadczam, iz akceptuj¢ zatozenia zawarte w niniejszym zapytaniu ofertowym, dotyczace zakresu zamOwienia oraz wymagan w nim

zawartych.

6) Oswiadczam, ze oferowany przedmiot dostawy jest zgodny z opisem przedmiotu zamdéwienia — w szczegdlnosci spetnia wymagania
opisane w specyfikacji przedmiotu zaméwienia. Zataczniki 10-18

Data i miejsce

Podpis osoby uprawnionej do reprezentowania oferenta




FORMULARZ OFERTOWY nr 13
System transportu profili stalowych

Nazwa Wykonawcy:

NIP Wykonawcy:

Adres:

Telefon kontaktowy:

Adres e-mail w sprawach zwigzanych
zamoOwieniem:

Osoba do kontaktow:

Cena (1szt.):

....................... PLN netto
Gwarancja: e, miesiecy
Czas reakcji serwisowej: | godzin

Termin realizacji:

Specyfikacja/Parametry /funkcjonalnosci/cechy
zakresli¢ czy oferowane urzgdzenia wypetniajg
zakres wymaganych parametrow TAK/NIE

Wymagania Zamawiajgcego okreslone jako
parametry/funkcjonalnosci/cechy minimalne:

Typ system transportu profili stalowych
Elementy sktadowe:
e Transportery faicuchowe dtugos¢ ok 30 m

TAK / NIE
Predkos¢ min 20 m/min TAK / NIE
Spetnione wymagania wg zatacznika nr 27 TAK / NIE
Urzadzenia spetniajg wymagania Dyrektywy Maszynowe;j i
posiadajg oznakowanie CE TAK / NIE

Oswiadczenia:

7)  Oswiadczam, iz zapoznalem si¢ z treScia zapytania ofertowego, nie wnosze zadnych zastrzezen oraz uzyskatem niezbedne informacje
do przygotowania oferty.

8)  Oswiadczam, iz akceptuj¢ zaloZenia zawarte w niniejszym zapytaniu ofertowym, dotyczace zakresu zaméwienia oraz wymagan w nim
zawartych.

9)  Oswiadczam, ze oferowany przedmiot dostawy jest zgodny z opisem przedmiotu zamdwienia — w szczeg6lnosci spetnia wymagania
opisane w specyfikacji przedmiotu zamowienia. Zataczniki 10-18

Data i miejsce Podpis osoby uprawnionej do reprezentowania oferenta




FORMULARZ OFERTOWY nr 14
System odbioru i pakowania profili stalowych — 2 sztuki

Nazwa Wykonawcy:

NIP Wykonawcy:

Adres:

Telefon kontaktowy:

Adres e-mail w sprawach zwigzanych
zamoéwieniem:

Osoba do kontaktow:

Cena (1szt.):

....................... PLN netto
Gwarancja: miesiecy
Czas reakcji serwisowej: | godzin

Termin realizacji:

Specyfikacja/Parametry /funkcjonalnosci/cechy
zakresli¢ czy oferowane urzgdzenia wypetniajg
zakres wymaganych parametréw TAK/NIE

Wymagania Zamawiajgcego okreslone jako
parametry/funkcjonalnosci/cechy minimalne:

Typ linia technologiczna do pakowania

Elementy sktadowe linii:

e Ukfadarka matych paczek

e  Ukfadarka duzych paczek

e Urzadzenie do wkfadania drewnianych podktaddéw
e Spinarka tasme PET

e Stot odbiorczy

TAK / NIE
Spetnione wymagania wg zatgcznika nr 28 TAK / NIE
Wydajlnf)sc produkcji min: 120 m./min, przy elementach TAK / NIE
dtugosci 4 000 mm
Produkty do pakowania profile stalowe sytemu GK TAK / NIE
Urzadzenia spetniajg wymagania Dyrektywy Maszynowej i
posiadajg oznakowanie CE TAK / NIE

Oswiadczenia:

10) Oswiadczam, iz zapoznatem sig z trescig zapytania ofertowego, nie wnosze zadnych zastrzezen oraz uzyskatem niezb¢dne informacje
do przygotowania oferty.

11) Os$wiadczam, iz akceptuje zatozenia zawarte w niniejszym zapytaniu ofertowym, dotyczace zakresu zamdowienia oraz wymagan w nim
zawartych.

12) Os$wiadczam, ze oferowany przedmiot dostawy jest zgodny z opisem przedmiotu zamowienia — w szczegdlnoscei spelnia wymagania
opisane w specyfikacji przedmiotu zaméwienia. Zataczniki 10-18

Data i miejsce Podpis osoby uprawnionej do reprezentowania oferenta




Zatacznik nr 15

Opis zadania: dostawa linii produkcyjnej

Specyfikacja zautomatyzowanej linii do produkcji metalowych
ogrodzen

Elementy linii:

Rozwijak, waga kregéw min 3 [t]

Segment wprowadzania blachy

Profilarki rolkowe (do produkcji elementéow produkt 1-9)
Gilotyny (do ciecia elementow produkt 1-9)

Stoét odbiorczy

Parametry materiatu:

Gatunek: stal powlekana i ocynkowana
Granica plastycznosci: >=350 [MPa]
Grubos¢ materiatu: 0.5-0.7 [mm]

Parametry na wejsciu linii:

Max. szerokos$c¢ kregu: 250 [mm]
Max. waga kregéw: 3 000 [kg]

Srednica wewnetrzna kregow: 508 [mm]
Max. $r. zewnetrzna kregéw: 1500 [mm]

Parametry na wyjsciu linii

Wydajnosc¢: 3 [szt./min] przy dtugosci 2 [m]

Produkty wg szkicow ponizej:



Produkt 1. Panel typu A

Produkt 2. Panel typu B

Produkt 3. Panel typu C

Produkt 4. Panel typu D



Produkt 5. Stupek

: ]

Produkt 6. Maskownica




Zatacznik nr 16

Opis zadania: dostawa linii produkcyjnej

Specyfikacja linii produkcji profili typu UD

Parametry materiatu:

Gatunek: stal powlekana i ocynkowana
Granica plastycznosci: >=350 [MPa]
Grubos¢ materiatu: 0.4-0.7 [mm]

Parametry na wejsciu linii:

Max. szerokos$c¢ kregu: 100 [mm]

Parametry na wyjsciu linii:

Wydajnosc: 120 [m/min]

Produkt wg szkicu ponizej:

Ksztatt profilu



Zatacznik nr 17

Opis zadania: dostawa linii produkcyjnej

Specyfikacja linii do rozkrawania

Elementy linii:

Rozwijak, waga kregéw min 12 [t]

Wodzek zatadowczy, waga kregédw min 12 [t]
Segment wprowadzania blachy

Rozkrawacz wzdtuzny

Hamulec blachy

Nawijak, waga kregéw min 12 [t]

Wozek odbiorczy, waga kregéw min 12 [t]

Parametry materiatu:

Gatunek: stal powlekana i ocynkowana
Granica plastycznosci: >=350 [MPa]
Grubos¢ materiatu: 0.5-3 [mm]
Szerokos¢ kregdéw: 1000-1500 [mm]

Parametry na wejsciu linii:

Max. szerokos$¢ kregu: 1500 [mm]
Max. waga kregéw: 12 000 [kg]

Srednica wewnetrzna kregéw: 508 [mm]
Max. $r. zewnetrzna kregéw: 1500 [mm]

Parametry na wyjsciu linii

Szerokos¢ paséw min.: 72 [mm]
Max. ilosc¢ cie¢ 21 [szt.]
Waga kregu: 12 000 [kg]

Predkos¢ linii 100 [m/min



Zatacznik nr 18

Opis zadania: Modernizacja linii produkcyjnej profilarki T7

Specyfikacja modutu perforacji linii do profilowania T7

Zakres prac:

Projekt, produkcja i montaz stacji perforujacej

Parametry materiatu:

stal powlekana i ocynkowana

Gatunek:

Granica plastycznosci:

[MPa]

350

>

[mm]

0.5-0.7

Grubos¢ materiatu:

Parametry produktu :

Produkt wg szkicu ponizej

= e e e e e = = 0= = = = = =
DDDDDDDDDDDDDD
= = = = = = = 0= = 0= 0= = = 0=
””””””””””””””
= = o 0SS e = e e = e = = 0=

e R e R e e - N
HHHHHHHHHHHHHH
= = e e e e B e 0= 0= 0= 0= e 0=
ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ
B e e e e e B B e = e e = 0=

B S em e e e B e e = B e = 0=
nnnnnnnnnnnnnn
= 0= 05 0= =5 = &= = = = = = = =
ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ
= e e e e e B e e = e = = ==

= = = = = e = e 0= 0= = = = ==
ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ
N SRR R RN N
""""""""""""""
= = o = = = = = 0= = = = = =

= = = = = = = = = = == = = ==
R N N N
= = = = = = = B B = = B =5
= e e e e e = e = = = = = e

Szkic produktu



Zatacznik nr 19

Opis zadania: Modernizacja linii produkcyjnej co ciecia

Specyfikacja modutu moletu i mikrofali w linii do ciecia poprzecznego

Zakres prac:

Projekt, produkcja i montaz stacji mikrofali i moletu

Parametry materiatu:

Gatunek: stal powlekana i ocynkowana
Granica plastycznosci: >=350 [MPa]
Grubos$¢ materiatu: 0.5-0.7 [mm]

Parametry produktu :

Produkty wg szkicéw ponizej:

Szkic produktu mikrofala

Szkic produktu molet



Zatacznik nr 20

Opis zadania: dostawa maszyn

Specyfikacja rozwijakdw blachy 3 tony

Podstawowe wymagania:
Rozwijak, waga kregéw min 3 [t]
Dwa bebny odwijajace
Rozprezanie bebna hydrauliczne
Szerokos¢ kregu min 500 [mm]
Sterownie falownikiem

Predkos$¢ pracy min 120 [m/min]



Zatacznik nr 21

Opis zadania: dostawa linii produkcyjnej

Specyfikacja linii do produkcji wiatrownicy ttoczonej

Komponenty linii:

Rozwijak, waga kregéw min 3 [t]
Segment wprowadzania blachy
Profilarka rolkowa

Ttocznik

Gilotyna

Stoét odbiorczy

Parametry materiatu:

Gatunek: stal powlekana i ocynkowana
Granica plastycznosci: >=350 [MPa]
Grubos¢ materiatu: 0.5-0.7 [mm]

Parametry na wejsciu linii:

Max. szerokos$¢ kregu: 250 [mm]
Max. waga kregow: 3000 [kg]

Srednica wewnetrzna kregéw: 508 [mm]
Max. $r. zewnetrzna kregéw: 1500 [mm]

Parametry na wyjsciu linii
Wydajnosc: 1 [szt./min] przy diugosci 2 [m]

Produkty wg szkicow ponizej:



Wiatrownica prawa

Wiatrownica lewa

Wiatrownica - widok w przekroju



Zatacznik nr 22

Opis zadania: dostawa urzadzen

Specyfikacja urzagdzen do produkcji zakonczen gasiorow

Urzadzenia wchodzace w zakres dostawy:

Urzadzenie do ttoczenia

Urzadzenie do okrawania

Parametry materiatu:
Gatunek:
Granica plastycznosci:

Grubo$¢ materiatu:

Parametry na wejsciu linii:

Posta¢ materiatu:

Parametry na wyjsciu linii
Wydajnosc:

Produkt wg szkicow ponizej:

stal powlekana i ocynkowana
>=350 [MPa]
0.5-0.7 [mm]

formatki blachy

1 [szt./min]

Zakonczenie gasiora



Zatacznik nr 23

Opis zadania: dostawa maszyn

Specyfikacja rozwijakow blachy z wozkami zatadowczymi 12 ton

Podstawowe wymagania:
Rozwijak, waga kregéw min 12 [t]
Jeden beben odwijajacy
Rozprezanie bebna hydrauliczne
Szerokos¢ kregu min 1250 [mm]
Sterownie falownikiem

Predkos$¢ pracy min 50 [m/min]

Wozek zatadowczy, waga kregéow min 12 [t]



Zatacznik nr 24

Opis zadania: dostawa kabin
Specyfikacja kabin dzwiekochtonnych
Podstawowe wymagania:

Ograniczenie emisji hatasu

Dopasowanie do linii produkcyjnych w HANBUD



Zatacznik nr 25

Opis zadania: dostawa systemu automatycznego pakowania

Specyfikacja systemu automatycznego pakowania blach trapezowych

Komponenty systemu:

Transportery state 5,5 m - 2 szt.
Transportery state 8 m - 4 szt.
Transportery state 8,8 m - 4 szt.
Automat pakujacy przejezdny - 1 szt.
Transporter przejezdny 8 m - 1 szt.

Parametry paczek:

Waga max: 3 [t]
Dtugos$¢ max. 8 [m]
Uwaga:

Komponenty sytemu muszg wspétpracowac z istniejgcymi liniami do
profilowania.

Wymagane ustawienie komponentdéw wraz z layoutem hali wg szkicu ponizej.
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Wymagane ustawienie komponentéw automatycznego sytemu odbioru i
pakowania blach trapezowatych wraz z layoutem hali wg szkicu ponizej.



Zatacznik nr 26

Opis zadania: dostawa maszyn

Specyfikacja linii do produkcji blach trapezowych

Elementy linii:

Segment wprowadzania blachy

Profilarka rolkowe (szkic produktu ponizej)
Gilotyna

Stoét odbiorczy

Parametry materiatu:

Gatunek:
Granica plastycznosci:

Grubos¢ materiatu:

Parametry na wejsciu linii:

Max. szerokos$¢ kregu:

Grubos¢ materiatu:

Parametry na wyjsciu linii
Wydajnosc:

Produkt wg szkicéw ponizej:

stal powlekana i ocynkowana
>=350 [MPa]
0.5-0.7 [mm]

1250 [mm]
0.5-0.7 [mm]

15 [szt./min] przy dtugosci 2 [m]

1100




Zatacznik nr 27

Opis zadania: dostawa maszyn

Specyfikacja systemu transportu profili stalowych

Komponenty:
Transportery tancuchowe dfugos¢ ok 30 [m]
Podstawowe wymagania:

Wydajnos¢ pracy: 20 m/min



Zatacznik nr 28

Opis zadania: dostawa maszyn

Specyfikacja systemu odbioru i pakowania profili stalowych

Komponenty linii:

Uktadarka matych paczek

o Uktadarka duzych paczek

. Urzadzenie do wkfadania drewnianych podktadow
. Spinarka tasme PET

. Stoét odbiorczy

Podstawowe wymagania:

Wydajnos¢ pracy: 120 m/min przy dtugosci 4 [m]



